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Rechercheantrag gem. Paragraph 43 Abs. 1 Satz PatG ist gestellt 
@ Verschwenkbare Druckformwechseleinrichtung 

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 1 
Austausch von Druckformen {6, 30) an Druckformzylin- j 
dern (3) von Rotationsdruckmaschinen, mit einer ver- . / 

schwenkbaren Ebene (13) zur Fuhrung der auszutau- ^ \ ' ? 

schenden Druckformen (6, 30) r die an ihrer Unterseite (9) 
ergriffen wird. Einem schwenkbaren Druckformtisch (13) 
ist ein separat betatigbarer Kompaktkorper (20) zugeord- 
net, dessen Anstellung an die Oberflache (13) der Druck- 
form (6, 30) auf dem Druckformtisch (13) das Positionie- 
ren der Druckform (6) in jede gewunschte Position ermog- 
licht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine verschwenkbare 
Dnickformwechseieinrichtung, mil der der Wechsel von ei- 
nem Zylinder zuzufuhrenden und von diesem zu enrfemen- 5 
den Druckformen einfach und schnell bewerkstelligt werden 
kann. 

EP 0678 382 Al offenbart eine Vorrichtung zum Aus- 
tausch von Druckformen an Rotationsdruckmaschinen. ins- 
bcsondcrc bci Rollcnrotationsdruckmaschincn zurn bcidsci- 10 
tigen Bedrucken einer Bahn. An diesen ist mindestens eine 
Druckeinheit vorgesehen, die mindestens ein Druckwerk 
aufnimmt sowie ein die Enden einer um seine Oberflache 
gewundenen Druckform aufhehmcnden Druckformzylinder. 
Dieser verfugt iiher Spanneinrichtungen innerhalb eines Ka- 15 
nals und ihm ist eine Ausgabevorrichtung fur vom Druck- 
formzylinder freigegebene zu wechselnde Druckform sowie 
eine Zufuhrvorrichtung fiir neu zu befesligende Druckfor- 
men zugeordnet. Dern Druckformzylinder eines unteres 
Druckwerkes einer Druckeinheit sind sowohl schwenkbare 20 
Halte- und Zufuhrmittel fur neue Druckformen als auch 
schwenkbare Haltemittel fur vom Druckformzylinder zu 
entfernende Druckformen zugeordnet, welche die Druckfor- 
men im wesentlichen in herabhangender Lage aufnehmen 
bzw. freigeben. 25 

EP0 678 383A1 bezieht sich eine Vorrichtung zum 
Wechsel von Druckformen an Rotationsdruckmaschinen. 
Ein Druckwerk einer Rolationsdruckiiiaschine unifaBl einen 
Druckformzylinder, welcher die beiden Enden einer Druck- 
form in einem Kanal aufnimmt, wobei die Oberflache der 30 
Druckform um den Druckformzylinder herumgewunden ist, 
mit einer eine derzeit auf dem Druckformzylinder befindli- 
che Druckform aufhehmenden Einrichtung, nachdem diese 
von den Spanneinrichtungen des Druckforrnzylinders frei- 
gegeben ist, sowie eine Einrichtung zur Zufuhr einer neuen 35 
Druckform zu den Druckformzylinder. Diese Vorrichtung 
zeichnet sich dadurch aus, daB in einem geringen Abstand 
von der Mantelflache des Druckforrnzylinders horizontal 
bewegbare Halteelemente die Vorderkante einer zuzufuh- 
renden Druckform fixieren, bis ferngesteuert anstellbare 40 
schwenkbare Haltemittel die Vorderkante der zuzufuhrcn- 
den Druckform an die Mantelflache des Druckforrnzylinders 
anstellen. 

Bei den beiden oben genannten Losungen aus EP 678 383 
Al und EP 678 382 Al gleiten die Druckplatten iiber Saug- 45 
napfe, wahrend ihrer Aufspannbewegung auf den Plattenzy- 
linder. Dies macht einen Schmierfilm auf der Ruckseite der 
aufzuziehenden Druckformen erforderlich. Da dies jedoch 
eine weilestgehend manuell ausgef uhrte Taligkeit bleibl, ist 
der Schmierfilm iiber die Ruckseite der Platte nicht gleich- 50 
maBig aufgetragen. Weiterhin lagert sich das Schmiermittel 
mit der Zeit auf dem Umfang des Druckforrnzylinders ab 
und verleiht diesem Gleiteigenschaften, die unerwiinscht 
sind und macht daruber hinaus einen haufiges Reinigen der 
Umfangsflache des Druckforrnzylinders erforderlich. Femer 55 
benotigen die zur Fixierung der Ruckseite der Druckformen 
hier notwendigen Saugnapfe einen ausreichenden Unter- 
druck, um eine korrekie Funktion der Saugnapfe sicherzu- 
stellen. Diese Ausfuhrungsform zieht eine Vielzahl von Va- 
kuumpumpen nach sich und erfordert somit einen erhebli- CO 
chen Aufwand zur BereitsteDung des Unterdruckes. 

EP0712 725 A2 bezieht sich auf ein Walzelement zum 
Andriicken einer flexiblen Druckplatte an den Formzylinder. 
Das Walzelement dient zum Andriicken einer flexiblen 
Druckplatte an den Formzylinder eines Druckwerkes einer 65 
Rotationsdruckmaschine beim PlattenwechseL Das Walze- 
lement besteht aus mehreren langs des Mantels des Formzy- 
linders angeordneten, einzeln an diesen anstellbaren Rollen. 
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Eine oder mehrere erste Rollen sind bei der Montage der 
Druckplatte und einer oder mehrere zweiten Rollen sind bei 
der Demontage der Druckplatte im Bereich der Druckplatte 
an den Formzylinder anstellbar. 

Aus EP0 667 237 Al ist eine Vorrichtung zum automati- 
schen Wechseln von Druckplatten bekanntgeworden. Bei 
dieser fiir eine Bogendruckmaschine konzipienen Vorrich- 
tung zum automatischen Wechseln einer Druckform, wird 
eine dem Plattenzylinder zuzufuhrende Druckplatte zwi- 
schen den angctricbcncn Transportrollcn und Gcgcndriick- 
rollen gefordert. Die entsprechend angetriebenen Transport- 
rollen und die entsprechenden Gegendriickrollen sind in 
Achsrichtung des Plattenzylinders beweglich gelagerL 

SchlicBlich sei noch auf DE 39 40 795 C2 verwiesen, 
welche ein Verfahren und eine Einrichtung zum automati- 
schen Zufuhren bzw. Abfiihren einer Druckplatte ofFenbart. 
An einer Rotationsdruckmaschine werden Druckplattenan- 
fang und Druckplattenende auf dem Plattenzylinder befe- 
stigt. Die Druckplatte wird in einer Speicherkammer einer 
Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrichtung gestellt. Da- 
nach wird der Plattenzylinder in einer Druckplattenzufiihr- 
stellung verdreht und die Druckplatte an der Klemmvorrich- 
tung des Plattenzylinders zugefuhrt. Zum Abfuhren der 
Druckplatte wird der Plattenzylinder in eine Plattenlosestel- 
lung verdreht und der Klemmkorper zur Erf as sung des 
Druckplattenendes geoffnet. Danach wird der Plattenzylin- 
der ruckwarts in die Druckpiattenzuftlhrstellung verdreht 
und die Kleimnklappe zur Erfassung eines Druckplattenan- 
fangs wird geoffnet. Die Druckplatte wird der Speicherkam- 
mer der Druckplattenzufuhr- bzw. -abfuhrvorrichtung zuge- 
fuhrt. 

Bei den bekannten Vorrichtungen werden sowohl die Vor- 
derkante als auch die Hinterkante einer jeweils neuen 
Druckform in den Spannkanal eingefuhrt, nicht die Vorder- 
kante alleine. Daftir wird eine separate Andriickrolle beno- 
dgt und wahrend des Aufspannvorganges der Druckformen 
auf den Druckformzylinder ist eine Anstell- oder Ruckhalte- 
kraft erforderlich, mtissen die Forderwalzen, AndruckroUen, 
etc. also mit regelbaren Antrieben versehen werden. 

Angesichts des aufgezeigten Standes der Technik h'egt 
der Erfindung die Aufgabc zugrundc, die Zu- und Abfuhr 
von Druckformen zu einem Druckformzylinder unter Ver- 
meidung zusatzlicher Gegendriick-, Andriick- oder Trans- 
portrollen zu gestalten. 

ErfindungsgemalS wird diese Aufgabe durch die Merk- 
male des Patentanspruches 1 gelost. 

Die erfindungsgemafie Losung geht mit einer Anzahl von 
Vorteilen einher. Mittels einer einfachen Schwenkbewegung 
laBl sich die Druckfonn derart an die Mantelflache des 
Druckforrnzylinders anstellen, daB es zum Aufziehen der 
Druckform auf den Zylinder keiner weiteren Andriickrollen 
bedarf. Ferner kann das Aufbringen eines Schmierfilmes auf 
die Unterseite der Druckform zur Abdichtung von Saugele- 
menien vollstandig entfallen, da die Druckform nunmehr 
nur durch die Reibkraft bedingt auf der Zufuhreinrichtung 
haftet und durch diese in jedwede Aufziehposition oder zur 
Entfernung notwendige Posidon gebracht werden kann. 

In weiterer Ausgestaltung des der Erfindung zugrundelie- 
genden Gedankens sind der Druckformtisch und ein Hebel- 
fortsatz, an dem der Kontaktkorper aufgenommen ist, um 
eine gemeinsame Schwenkachse bewegbar. Dadurch 1st bei 
einer auf dem Druckformtisch befindlichen Druckform ge- 
wahrleistet, da8 diese sich mit dem verschwenkbaren 
Druckformtisch bewegt, so daB die Druckform allzeit in ei- 
ner definierten Lage verbleiben kann. Sowohl dem Druck- 
formtisch als auch dem separat betatigbaren Kontaktkorper 
ist je eine unabhangige Stelleinheit zugeordnet, wodurch bei 
Bedarf die Anstellung des Kontaktkorpers an die Druckform 
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variiert werden kann. Neben einer Ausgestaltung der Stell- 
einheit als Kolben/Zylindereinheit konnen die Stelleinheiten 
auch als elektromotorische Antriebe ausgefuhrt sein. Der 
Druckfonntisch ist mit einem Einsatz versehen, der planver- 
laufend in diesen eingebaut. sein kann; ebensogut ist auch 
eine konvexe WOlbung des Einsatzes mttglich, um die fl ache 
Druckform durch Deformation zu versteifen. Der Kontakt- 
korper kann beispielsweise als eine frei drehbare Rolle aus- 
gefuhrt sein, die sich am Hebelfortsatz frei dreht und beim 
Aufzichcn der Druckform auf die Oberflache des Druck- 
formzylinders auf der Druckformoberflache abrollt. An- 
stelle einer frei drehbaren Rolle als Kontaktkorper kann die- 
ser auch eine angetriebene Rolle sein. Ist der Kontaktkorper 
als Rolle ausgebildet, ist die Rolloberflache vorzugsweise 
ein elastisches, nachgiebiges Material; ebensogut kann der 
Kontaktkorper aus einem schlauchformigen Element beste- 
hen, welches durch ein Druckmedium beaufschlagbar ist. 

Der in den verschwenkbaren Druckformtisch eingelas- 
sene Einsatz kann ein kontinuierliches, sich uber die Breite 
des Druckformzylinders erstreckendes Bauteil sein. Neben 
einer soichen einstuckigen Ausfuhrungsweise konnen auch 
mehrere iiber die Breite des Druckformzylinders verteilt an- 
geordnete Einsatze angeordnet werden, die voneinander be- 
abstandet sind. Die erfindungsgemaBe Vorrichtung kann so 
eingesetzt werden, daB sie ausschlieBlich der Zufuhr von 
Druckformen dient. Zur Entfernung der Druckformen kann 
eine weitere erfindungsgemaBe Vorrichtung vorgesehen 
sein. Pro Druckwerk konnen zwei erfindungsgemaBe Vor- 
richtungen eingesetzt werden, die die Druckform zufuhren 
und diese vom Druckformzylinder wieder entfemen; bei 
dicscr Konfiguration kann die die Druckform zufiihrende 
Vorrichtung auf ein Magazin mit vorbereiteten Druckfor- 
men zugreifen, wahrend die bereits benutzten Druckformen 
uber die weitere erfindungsgemaBe Vorrichtung in ein sepa- 
rates Magazin abgeiegt werden konnen. 

Anhand einer Zeichnung sei die Erfindung nachstehen na- 
her erlautert. 

Es zeigt: 

Fig, 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung in einer Posi- 
tion, in der eine Druckform in ein Entnahmemagazin ge- 
bracht werden kann, 

Fig. 2 eine schematische Ansicht eines leicht an die Ober- 
flache einer Druckform angestellten Kontaktkorpers, 

Fig, 3 eine schematische Seitenansicht mit einer an den 
Dnickformzylinder herantransportierten Druckform, 

Fig. 4 eine Seitenansicht einer durch die erfindungsge- 
maBe Vorrichtung an den Druckformzylinder angestellten 
Druckform, 

Fig. 5 die in den Spannkanal am Druckformzylinder ein- 
gehangte Vorderkante der Druckform, 

Fig. 6 den Aufziehvorgang der Druckform auf die Man- 
telflache des Druckformzylinders, 

Fig. 7 das Aufschieben einer vom Druckformzylinder zu 
entfemenden Druckform auf die erfindungsgemaBe 
Schwenkvorrichtung, und 

Fig. 8 das Ausheben einer Vorderkante einer Druckform 
aus dem Spannkanal des Druckformzylinders. 

Fig. 1 zeigt eine Darsiellung der erfindungsgemaBe Vor- 
richtung in einer Position, in der eine Druckform in ein Ent- 
nahmemagazin hineingestellt werden kann. 

Ein Druckwerk 1 einer Rotationsdruckmaschine - etwa 
einer Offsetrotation umfaBt einen Ubertragungszylinder 
2, mit welchem beispielsweise die Unterseite einer Materi- 
albahn bedruckt werden kann, Dem schematisch dargestell- 
ten Druckwerk 1 kann beispielsweise ein weiteres Druck- 
werk 1 gegenuberliegend angeordnet sein, mit welchem die 
Oberseite der Malerialbahn oder die eines Bogens bedruckt 
werden kann. Das Druckwerk 1 umfaBt ferner einen Druck- 



formzylinder 3 mit einem Spannkanal 4 und einer Mantel- 
flache 5. Im Spannkanal 4 des Druckformzylinders 3 sind 
Klemm- und Spanneinrichtungen aufgenommen, mit denen 
die Enden 7, 8 einer Druckform 6 auf der Mantelflache 5 des 

5 Druckformzylinders 3 befestigt werden konnen. Tn der Dar- 
stellung gemSB Fig. 1 ist die Druckform 6 in einem Magazin 
11 aufgenommen, in welchem mehrere Druckformen ge- 
speichert werden konnen. 

Im in Fig. 1 gezeigten Zustand ist ein schwenkbarer 

10 Druckformtisch 13 in seine scnkrcchtc Lagc bewegt, wobci 
ein im Druckformtisch 13 vorgesehener Einsatz 14 an der 
Unterseite 9 der Druckform 6 anliegt. Der Druckformtisch 
13 ist uber eine separate Stelleinheit 15 um eine Schwenk- 
achse 12 bewegbar, wobei in der Darstellung gemaB Fig. 1 

15 die Stelleinheit 15 als druckmittelbeaufschlagbare Kolben/ 
Zylindereinheit ausgefuhrt ist, deren Kolbenstange 16 an ei- 
nem Hebelansatz 17 angelenkt ist und durch welche der 
Druckformtisch 13 um die Schwenkachse 12 bewegbar ist. 
Um die Schwenkachse 12 kann ebenfalls ein Hebelfort- 

20 satz 22 verschwenkt werden, dem eine separate, von der be- 
reits erwahnten Stelleinheit 15 unabhangige Stelleinheit 19 
zugeordnet ist - hier ebenfalls eine Kolben/Zylindereinheit. 
Die Kolbenstange 16' dieser Stelleinheit 19 ist im Anlenk- 
punkt 18 am Hebelfortsatz 22 angelenkt und bewegt diesen 

25 ebenfalls um die Schwenkachse 12. Am Hebelfortsatz 22 ist 
ein Kontaktkorper 20 aufgenommen, welcher durch die Be- 
tatigung der separaten Stelleinheit 19 an die Oberflache 10 
der aus dem Magazin 11 zu entnehmenden Druckform 6 an- 
stellbar ist. Der Kontaktkorper 20 kann - wie in Fig. 1 dar- 

30 gestellt - als frei drehbare Rolle am Hebelfortsatz 22 vorge- 
sehen sein. Es kann sich bci dem Kontaktkorper 20 auch um 
eine angetriebene Rolle handeln, die mit einem elastischen, 
nachgiebigen Uberzug versehen sein kann. Mittels der unab- 
hangigen Stelleinheit 19 kann der Kontaktkorper 20 mehr 

35 oder minder stark auf die Oberflache 10 des verschwenkba- 
ren Druckformtisches 13 gedruckt werden, und somit die 
aufzunehmende und dem Druckformzylinder 3 zuzufuh- 
rende Druckform 6 relativ zu diesem fixieren. Im in Fig. 1 
gezeigten Zustand ist der Kontaktkorper 20 in einer von der 

40 Oberflache 10 der Druckform 6 abgestellten Position gehal- 
tcn. 

Fig. 2 zeigt in schematischer Seitenansicht einen nicht an 
die Oberflache der Druckform angestellten Kontaktkorper. 
Durch Druckbeauschlagung der unteren Stelleinheit 19 
45 wird der um die Schwenkachse 12 bewegbare Hebelfortsatz 
22 sacht. an die Oberflache 10 der Druckform 6 an gestellt 
und fixiert die Druckform 6 am Druckformtisch 13. Die an- 
gestellte Position ist mit Bezugszeichen 23 bezeichnet. 
Im in Fig. 2 gezeigten Zustand ist die Druckform 6 durch 
50 die Anstellung des Kontaktkorpers 20 fixiert und liegt an ei- 
nem in den Druckformtisch 13 eingelassenen Einsatz 14 an. 
Dieser Einsatz 14 kann einstiickig ausgefuhrt in den Druck- 
formtisch 13 eingelassen sein, im wesentlichen Plan verlau- 
fen oder von gewolbter Konstitution sein oder auch aus 
55 mehreren nebeneinander angeordneten Einzelbauteilen be- 
stehen, die voneinander beabstandet sein konnen. 

Die Fig. 3 zeigt eine schematische Seitenansicht, mit ei- 
ner an den Druckformzylinder herantransportierten Druck- 
form. 

60 Nach Fixierung der Druckform 6 am verschwenkbaren 
Druckformtisch 13 kann dieser durch eine obere Stelleinheit 
15 um die Schwenkachse 12 bewegt werden, wodurch die 
Druckform 6 in eine zur Waagerechten etwas geneigte 
Ebene verschwenkt wird, was durch den mit Bezugszeichen 

65 24 versehenen Pfeil angedeutet ist. Wahren des Einfahrens 
des Kolbens in die Stelleinheit 15 wird der am Hebelfortsatz 
22 aufgenommene Kontaktkorper 20 durch die untere Stell- 
einheit 19 an die Oberflache 10 der Druckform 6 angestell- 
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ten Zustand gehalten, wodurch die Druckform 6 sich nicht 
relativ zum Druckformtisch 13 zu bewegen vermag. Die Be- 
wegung der beiden urn die Schwenkachse 12 bewegbaren 
Komponenten, namiich Druckformtisch 13 und Hebelfort- 
satz 22 ist durch die beiden Stelleinheiten 15 und 19 derail 5 
koordiniert, daB sich wahrend der gemeinsamen Schwenk- 
bewegung von Kontaktkorper 20 und Druckformiisch 13 
mit aufliegender Druckform 6 keinen Relativbewegungen 
zwischen diesen ergeben und die Druckform in einer defi- 
nicrtcn Position arn Druckformtisch 13 vcrblcibt. 10 

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht einer durch die erflndungs- 
gemaBe Vorrichtung an den Druckformzylinder angestellten 
Druckform. 

Die Druckform 6 ist mit einem sich nach vorne iiber den 
Druckformtisch 13 erstreckenden Bereich an die Mantelfla-.. 15 
che 5 des Druckformzylinders 3 angestellt. Bei langsamer 
Drehung des Druckformzylinders 3 in Aufziehrichtung 27 
wird die Vorderkante 7 der Druckform 6 in den Spannkanal 
4 des Druckformzylinders 3 einschnappen und bei weiterer 
Drehung des Druckformzylinders 3 in Pfeilrichtung auf des- 20 
sen Mantelflache 5 aufgezogen. Bezugszeichen 25 idenufi- 
ziert die Verschwenkposition vom Druckformtisch 13 und 
Hebelfortsatz 22, die beide derart verschwenkt worden sind, 
daB sich keine Relativbewegungen zwischen der Oberflache 
10 der Druckform 6 und dem Kontaktkorper 20 haben ein- 25 
stellen konnen. 

In Fig. 5 ist das Einschnappen der Vorderkante der Druck- 
form in den Spannkanal des Druckfoniizylinders dargestellt. 

Das Einschnappen der Vorderkante 7 der Druckform 6 in 
den Spannkanal 4 bewirkt das Anliegen der Druckformvor- 30 
dcrkantc 7 an cincr der Scitcnwandc des Spannkanalcs 4. 
Die mit 26 bezeichnete angcstellte Position des vorderen 
Druckformbereiches gleicht sich etwas aus, eine leichte Ver- 
formung des Bereiches ist fur den Beginn der Aufziehphase 
noch gegeben; die Druckform 6 wird bei weiterer Drehung 35 
des Druckformzylinders 3 in Pfeilrichtung 27 auf die Um- 
fangsflache des Druckformzylinders aufgezogen. Wahrend 
des Aufziehvorganges bleibt der Kontaktkorper 20 an die 
Oberflache 10 der Druckform 6 angestellt. Im Falle einer in 
Fig. 5 dargestellten Rolle lauft diese auf der Oberflache 10 40 
der Druckform 6 ab, wahrend dicsc sukzessive auf die Man- 
telflache 5 des Druckformzylinders 3 auflauft und den 
Druckformtisch 13 nach und nach verlaBt. 

Fig. 6 zeigt den Aufziehvorgang der Druckform auf den 
Mantel des Druckformzylinders. 45 

Der Aufziehvorgang der Druckform 6 verlauft in Pfeil- 
richtung 28, womit die Bewegung der Druckform 6 veran- 
schaulicht wird, durch die Rotation des Druckformzylinders 
3 in Pfeilrichtung 27. Weder der Druckformtisch 13 noch 
der Kontaktkorper 20 haben ihre Relativposition zueinander 50 
verandert, die Druckform 6 wird durch den Kontaktkorper 
20 an die Umfangsflache 5 des Druckformzylinders 3 ange- 
stellt. Die Druckform 6 lauft mit ihrer Unterseite 9 auf die 
Mantelflache 5 des Druckformzylinders 3 auf und schmiegt 
sich an dessen Umfangsflache 5 an, verlaBt auf diese Weise 55 
den schwenkbaren Druckformtisch 13. Die Stelleinheiten 
15, 19 - beispielsweise Pneumatikzylinder - bleiben druck- 
beaufschlagt und halten sowohl den verschwenkbaren 
Druckformtisch 13 als auch den Hebelfortsatz 22 saint Kon- 
taktkorper 20 in ihrer jeweiligen Position relativ zueinander. GO 

Ebenso halten sie die Druckform 6. Um die sich in Auf- 
laufrichtung 28 bewegende Druckform 6 vom verschwenk- 
baren Druckformtisch 13 freizugeben, werden die Kontakt- 
korper 20 mittels Stelleinheit 19 abgestellt; die Druckform- 
hinterkante 8 wird durch den Ubertragungszylinder 2 in den 65 
Kanal eingefuhrt. 

Fig. 7 zeigt das Aufschieben einer vom Druckformzylin- 
der zu entfernenden Druckform auf den Druckformtisch. 
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Die von den im Spannkanal 4 angeordneten Klemmein- 
richtungen freigegebene Hinterkante 8 der Druckform 6 
wird bei Rotation des Druckformzylinders 3 in Richtung des 
Pfeiles 29 von dem Mantel abgelost und schiebt sich in Ab- 
laufrichtung 33 auf den Druckformtisch 13 auf. Tn diesem 
Zustand ist der KontaktkSrper 20 von der Oberflache 10 der 
Druckform 6 abgestellt und beriihrt die Oberflache 10 nicht 
mehr. Sobald die Druckform 6 den Druckformtisch 13 in 
ausreichendem MaBe uberdeckt, wird die Stelleinheit 19 ak- 
tivicrt, der Hebelfortsatz 22 saint daran aufgenommcnem 
Kontaktkorper 20 verschwenkt und an die Oberflache 10 der 
Druckform 6 angestellt. Die Druckform 6 ist nunmehr nicht 
mehr relativ bewegbar bezogen auf den Druckfortntisch 13. 

Fig. 8 zeigt das Ausheben der Vorderkante einer Druck- 
form aus dem Spannkanal des Druckformzylinders., 

Durch Aktivierung der Stelleinheiten 15 und 19 wird der 
Druckformtisch 13 samt Hebelfortsatz 22 um die Schwenk- 
achse 12 bewegt, angedeutet durch den die Aushebebewe- 
gung wiedergebenden Pfeil 31. Da die Druckform 6 durch 
den Kontaktkorper 20 am Druckformtisch 13 fixiert ist, wird 
eine Relativbewegung der Druckform 6 zum Druckform- 
tisch 13 dadurch vermieden, daB die beiden Stelleinheiten 
15 bzw. 19 so beaufschlagt werden, daB Hebelfortsatz 22 
und Druckformtisch 13 parallel zueinander bewegt werden 
und keine Relativbewegungen zwischen dem Kontaktkorper 
20 und der Druckform 6 auftreten. Sobald die zu entfer- 
nende Druckform 30 vom Druckformzylinder 3 entferm ist, 
kann diese dem Magazin 11 wieder zugefiihrt werden. Die- 
ser Vorgang ist in der Darstellung gemaB Fig. 8 nicht enthal- 
ten. 

Dem Druckwcrk 1 konnen durchaus auch zwei crfin- 
dungsgemaBe Druckformwechseleinrichtungen zugeordnet 
sein; einem fur die neu zu montierenden Druckformen 6 
samt zugehorigem Druckformzylinder 11 sowie eine weitere 
ausschliefilich fur die vom Druckformzylinder 3 zu entfer- 
nenden Druckformen 30 samt zugehorigem Magazin U. Ei- 
ner Verschmutzung neuer Druckformen durch altere bereits 
benutzte Druckformen kann dadurch vorgebeugt werden, 
daB die Druckformen voneinander getrennt werden und die 
neuen Druckformen 6 dem Druckformzylinder 3 ohne Krat- 
zcr odcr Farbablagcrungcn zugefiihrt werden. 

Neben den hier schematisch dargestellten Magazinen 11, 
in die die Druckformen 6, 30 jeweils aufrecht abstellbar 
sind, konnen auch solche Magazine 11 vorgesehen werden, 
die mit dem Druckformtisch 13 gemeinsam verschwenkbar 
sind und die gegebenenfalls mit. einer bewegbaren Klappe 
verseht sein konnen, die wegschwenkt, sobald die Stellein- 
heiten 15 bzw. 19 aktiviert werden und die Druckform 6 
bzw. 30 vom Druckfonndsch 13 und dem KonlakLkorper 20 
ergriffen bzw. freigeben werden. 

Teileliste 

1 Druckwerk 

2 Ubertragungszylinder 

3 Druckformzylinder 

4 Spannkanal 

5 Umfangsflache 

6 aufzubringende Druckform 

7 Vorderkante 

8 Hinterkante 

9 Unterseite 

10 druckende Seite 

11 Magazin 

12 Schwenkachse 

13 Druckformtisch 

14 Einsatz 

15 obere Stelleinheit 
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16 Kolbenstange (Stelleinheit 15) 
16' Kolbenstange (Stelleinheit 19) 

17 Hebelansatz 

18 Anlenkpunkt 

1 9 untere S tel lei nhei t. 5 

20 Kontaktkorper 

21 abgestellte Position 

22 Hebelfortsatz 

23 angestellte Position 

24 Schwcnkrichtung 10 

25 Verschwenkposition Druckformtisch 

26 angestellte Position Druckform 

27 Aufziehrichtung Druckformzylinder 

28 Auflaufrichtung Druckform 

29 Ablosedrehrichtung Druckformzylinder 15 

30 abzunehmende Druckform 

31 Wegschwenkrichtung Druckformtisch 

32 Ausheben der Druckfonnvorderkante 

33 Ablaufrichnang 

20 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen an 
Druckformzylindern von Rotationsdruckmaschinen, 
mit einer verschwenkbaren Ebene zur Fiihrung der aus- 25 
zutauschenden Druckformen, dadurch gekennzeich- 
net, daB einem schwenkbaren Druckformtisch (13) ein 
separaL betaligbarer Kontaktkorper (20) zugeordnet ist, 
dessen Anstellung an die Oberflache (10) einer Druck- 
form (6) auf dem Druckformtisch (13) das Positionie- 30 
rcn der Druckform (6) in jede gewunschtc Position cr- 
moglicht. 

2. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
maB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Druckformtisch (13) und ein Hebelfortsatz (22) um 35 
eine gemeinsame Schwenkachse (12) bewegbar sind. 

3. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
maB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dem 
Druckformtisch (13) eine separate Stelleinheit (15) zu- 
geordnet ist. 40 

4. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen gc- 
maB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dem se- 
parat betadgbaren Kontaktkorper (20) eine unabhan- 
gige Stelleinheit (19) zugeordnet ist. 

5. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 45 
maB der Anspriiche 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Stelleinheiten (15, 19) als Kolben/Zylinderein- 
heiten ausgefiihrt sind. 

6. Vorrichlung zum Austausch von Druckfonnen ge- 
maB der Anspriiche 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, 50 
daB die Stelleinheiten (15, 19) als elektromotorische 
Antriebe ausgefuhit sind. 

7. Vorrichtung zum Austausch von Druckfonnen ge- 
maB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Druckformtisch (13) mit einem Einsatz (14) versehen 55 
ist. 

8. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
maB Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Oberflache des Einsatzes (14) plan verlauft. 

9. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- GO 
maB Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Oberflache des Einsatzes (14) gcwolbt verlauft. 

10. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
maB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kontaktkorper (20) eine freidrehbare Rolle ist. 65 

11. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
maB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kontaktkorper (20) eine angetriebene Rolle ist. 
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12. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
maB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kontaktkorper (20) eine Rolle mit nachgiebiger Ober- 
flache ist. 

1 3. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
m&B Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kontaktkorper (20) eine durch ein Druckmediurn be- 
aufschlagbare Rolle ist. 

14. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
maB Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Ein- 
satz (14) ein sich kontinuierlich iiber die Breite des 
Druckformzylinders (3) erstreckendes Bauteil ist. 

15. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
maB Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Ein- 
satz.(14)-aus-mehreren iiber die Breite des Druckform- 
zylinders (3) voneinander beabstandet angeordneten 
Bauteilen besteht. 

16. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
maB einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB diese ausschlieBlich 
der Zufuhr von Druckformen (6) zum Druckformzylin- 
der (3) ubernimmt. 

17. Vorrichtung zum Austausch von Druckformen ge- 
maB einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB diese ausdrucldich 
die Entfernung von Druckformen (30) vom Druck- 
formzylinder (3) ubernimmt. 

18. Druckwerk mit einer Vorrichtung zum Austausch 
von Druckformen an Druckformzylindern von Rotati- 
onsdruckmaschinen, mit einer verschwenkbaren Ebene 
zur Fiihrung der auszutauschenden Druckformen, da- 
durch gekennzeichnet, daB einem schwenkbaren 
Druckformtisch (13) ein separat betatigbarer Kontakt- 
korper (20) zugeordnet ist, dessen Anstellung an die 
Oberflache (10) einer Druckform (6) auf dem Druck- 
formtisch (13) das Positionieren der Druckform (6) in 
jede gewiinschte Position ermoglicht. 
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